Vento

Smesovaci uzly — nové provedeni

Technické informace

Uziti smésovacich uzli

SméSovaci uzel SUMX zajistuje spojitou regulaci vykonu
(proporcionalni fizeni analogovym napétovym signalem
0-10 V) a ochranu vodniho ohfivace. Regulace vykonu je
zajiStovana zménou vstupni teploty vody pfi konstantnim
prutoku vody. SméSovaci uzel ve spojeni s fidici jednot-
kou a dal8imi komponenty systému protimrazové ochra-
ny uc¢inné chrani ohfivac proti zamrznuti a nasledné de-
strukci. VSechny nize uvedené informace plati pfimérené
i pro zapojeni smésovacich uzli do systému chlazeni

s vodnim vyménikem.

Provozni podminky

Voda proudici sméSovacim uzlem nesmi obsahovat ne-
Cistoty, pevné pfimési a agresivni chemickeé latky, které
narusuji méd, mosaz, nerez, zinek, plasty, pryz, litinu.
PFivodni vétev topné soustavy musi byt vzdy vybavena
odkalovacim a gisticim filtrem. Bez tohoto filtru nelze
smésovaci uzel provozovat.

Nejvy3Si povolené provozni parametry topné vody:

B maximalni povolena teplotavody ................. +110°C
B max. povoleny tlak vody u SUMX 1-10 ....... 0,8 MPa
B max. povoleny tlak vody u SUMX 16-25 ..... 0,3 MPa
B max. povoleny tlak vody u SUMX 28-90 ...... 0,6 MPa
Pro instalace s teplotou topné vody do 130°C je mozné
pouzit tzv. invertovanou (opacnou) konfiguraci uzlu

s Cerpadlem na vratné vodeé pfi zajisténi pozadavku ma-
ximalni povolené teploty vody 110 °C na vystupu

z ohfivace. Oznaceni invertovaného uzlu je SUMX..i.

Pfi montazi je nutno pouzit t€snéni s odpovidajicimi pa-
rametry. Doporucujeme konzultaci s vyrobcem.

B Pokud je teplonosnou nebo chladici kapalinou voda,
muze byt sméSovaci uzel instalovan pouze ve vnitfnim,
temperovaném prostiedi, kde teplota nikdy neklesne pod
bod mrazu.

B |nstalace ve venkovnim prostiedi je pfipustna pouze
je-li teplonosnou kapalinou nemrznouci smés na bazi
glykolu. Nemrznouci smési na bazi solanky nedoporu-
Cujeme, viz kapitola Vodni ohfivace.

B V pripadech, kdy je nutné zabranit vychlazovani vody
v primarnim okruhu, nebo v pfipadech, kdy je nutné za-
branit vzajemnému ovliviiovani Cerpadel primarniho a se-
kundarniho okruhu (nezadouci zména pratoku topné
vody ohfivacem) je mozné vybavit primarni okruh obto-
kem (pfip. termohydraulickym rozdélovac¢em). Obtok by
mél byt umistén co nejblize mistu pfipojeni sméSovaciho
uzlu. Pfepousténi topné vody pfes obtok zvySuje teplotu
vratné vody, proto se v pfipadech pouziti modernich kon-
denzacnich kotl nesmi obtok (termohydraulicky rozdé-
lovac) pouzit. Totéz plati v pfipadé, Ze je dodavatelem
topné vody zakazano vracet do systému nedostatecné
vychlazenou topnou vodu.

Protoze €erpadlo sméSovaciho uzlu pfekonava pouze
tlakoveé ztraty sekundarniho okruhu (okruhu ohfivace)
musi byt Cerpadlo primarniho okruhu dimenzovano na
pokryti vSech tlakovych ztrat az po sméSovaci uzel,

a to pfi nominalnim pratoku vody, ktery byl stanoven na-
vrhem vodniho ohfivage. Cerpadlo primarniho okruhu ne-
smi ovlivhovat Cerpadlo sméSovaciho uzlu, tzn. sméso-
vaci uzel nesmi byt zatizen tlakem z primarniho okruhu.

Je vhodné, aby v okruhu pro ohfiva¢ nebyl zapojen dalsi
spotfebi¢. Dale je nutné vybavit pfivod i odvod vody z pri-
marniho okruhu servisnimi uzaviracimi kulovymi ventily

a pfivod také odkalovacim a €isticim filtrem (ktery je
vhodné rovnéz oddélit uzaviracim ventilem).

B Bez odkalovaciho a Cisticiho filtru na pfivodni
vétvi neni povoleno smésovaci uzel provozovat.

B Prvky primarniho okruhu nejsou predmeétem dodavky
REMAK a.s.

Poloha a umisténi

PFi navrhu umisténi sméSovaciho uzlu doporucujeme do-
drzovat nasledujici zasady:

B Smésovaci uzel musi byt upevnén zasadné tak, aby
hfidel motoru €erpadla byla v horizontalni poloze

B Smésovaci uzel musi byt umistén tak, aby mohlo byt
provedeno odvzdusnéni.

B Pfiumisténi v podhledu je nutné zachovat kontrolni

a servisni pfistup k celému smésovacimu uzlu.

B Smeésovaci uzel se montuje nerezovymi hadicemi pfi-
mo na ohfivag, pfirubovy uzel za pouZiti standardnich to-
penafskych technik co nejblize k ohfivaci. Délku nerezo-
vych hadic, nebo pfipojovacich trubek je vhodné minima-
lizovat, tak aby nedochazelo ke zbyteénému
prodluzovani regula¢ni odezvy.

B Smésovaci uzel se upevriuje za integrovany drzak,
pFipadné je nutné pouzit trubkové objimky. Nikdy nesmi
byt hmotnost sméSovaciho uzlu pfenasena na samotny
vyménik.

Smeésovaci uzly v provedeni s pfirubovymi spoji jsou do-
davany v rozmontovaném stavu. Pfipojovaci trubky ne-
jsou soucasti dodavky.

Materialy

K vyrobé smésovaciho uzlu jsou pouzity materialy

a komponenty, které se bézné pouzivaji v topenarské
praxi. SméSovaci uzly jsou z mosazi a nerezavéjici oce-
li, pfipadné litiny, v mensi mife z pozinkované oceli pfip.
oceli. Tésnéni jsou pryZova a plastova.

Tabulka 1 — typy smésSovacich uzlu

= 3-cestny Vytlaéna T
Typ Cerpadlo smééov:é zy'Iéka servo::honu
Provedeni se Sroubovanymi komponenty
SUMX 1 UPS 25-40 VRG131 15-1 4m HTYD24-SR
SUMX 1,6 UPS 25-40 | VRG131 15-1,6 4m HTYD24-SR
SUMX 2,5 UPS 25-40 | VRG131 15-2,5 4m HTYD24-SR
SUMX 4 UPS 25-60 VRG131 20-4 6m HTYD24-SR
SUMX 6,3 UPS 25-60 | VRG131 20-6,3 6 m HTYD24-SR
SUMX 10 UPS 25-80 | VRG131 25-10 8m HTYD24-SR
SUMX 16 UPS 25-80 | VRG131 32-16 8 m HTYD24-SR
SUMX 25 UPS 32-80 | VRG13140-25 8 m HTYD24-SR
Provedeni s pfirubovymi komponenty
SUMX 28 UPS 40-60 3F 32 6 m HTYD24-SR
SUMX 44 UPS 40-60 3F 40 6m HTYD24-SR
SUMX 60 UPS 65-60 3F 50 6 m HTYD24-SR
SUMX 90 UPS 65-60 3F 65 6 m HTY24-SR
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Technické informace

Typova fada a provedeni Typ smés$ovaciho uzlu

Smésovaci uzly jsou dodavany ve 12 vykonovych ty- Prutok a tlak topného resp. chladiciho média sméSova-
pech. Z toho je osm smésovacich uzl(i v provedeni se cim uzlem je dan velikosti Cerpadla a velikosti tficestné-
Sroubovanymi spoji véetné pfipojovacich hadic a &tyfive- ~ ho smésSovace s Kv v rozmezi 1,0 az 90 viz tabulka 1.
likosti sméSovacich uzld jsou v provedeni s pFirubovymi Vybér a pfifazeni typu smé&Sovaciho uzlu k ohfivaci pro-

spoji bez ptipojovacich hadic. SméSovaci uzly v provede-  vadi automatizované navrhovy software AeroCAD.
ni s pfirubovymi spoji jsou dodavany v rozmontovaném
stavu. Pfipojovaci trubky nejsou sou¢asti dodavky.

Obrazek 1 — schéma zapojeni ohfivace a sméSovaciho uzlu v topném systému

a) standardni zapojeni (smésovaci funkce)

| Sekundarni okruh (ohfivac) | | Primarni okruh (kotel) (pfiklad zapojeni) |

o

kulové ventily
volitelné prvky obtoku
(termohydraulického
rozdélovace)

servisni uzaviraci

Ohfiva¢ VO

I Voda odkalovaci Cerpadlo
I vstup a Gistici filtr kotlového
okruhu

Komponenty smésovaciho uzlu SUMX:

1 nerezoveé pripojovaci hadice (pfipojovaci trubky)

2  teplovodni obéhové cerpadlo

3  ftficestny regulaéni smésovad Rozdélovac Sbéraé
25 = vody vody

4  servopohon smésovace

Kotel
b) invertované zapojeni (rozdélovaci funkce)

Sekundarni okruh (ohftivac)

I | Primarni okruh (kotel) (piklad zapojeni) |

| >

Voda
vystup

servisni uzaviraci
kulové ventily
volitelné prvky obtoku
(termohydraulického
rozdélovace)

; | &
L Smésovaci uzel SUMX _IVoda odkalovaci Cerpadlo
—_———— — — — — — — — =lvstup a cistici filtr kotlového
okruhu

Komponenty smésovaciho uzlu SUMX:

nerezové pripojovaci hadice (pfipojovaci trubky)

teplovodni obéhové Cerpadlo

tficestny regulaéni smésovac Rozdélovaé Sbérac
. - vody vody

servopohon smésovace

A OWON -

Kotel
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Rozmeéry a vykony
Zakladni dispozice smésova-
cich uzll jsou uvedeny na obr.
3a az 4b a v tabulce 4. Typy
jsou uvedeny v tabulce 1.
Technické a elektrické paramet-
ry Cerpadel a servopohont jsou
uvedeny v tabulce 2 a 3.

Oznaceni uzlu

jednavkach definuje obrazek 2.

Smesovaci uzly — nové provedeni

Technické informace

Tabulka 2 — parametry Cerpadel

Tabulka 3 — parametry servopohont

dena &islici v zavorce za oznagenim.

Obrazek 2 —typové oznaceni

SUMX

2,5

Pfikon | Proud [ Napajeci| = T HTv24 SR
o) di . = Napajeci napéti Vv 24 AC/DC 24 AC/DC
€rpadio) max. | max. | napéti | < o P 20 20
W A IP
Prikon w 1,5 2,5
gg:gg gg 8’2 o Dimenzovani VA 3 4
2580 | 245 1 < Uhel natogeni : max. 90 max. 90
32-80 245 11 Q 44 Cas otoceni sec 35 35
40-60/4F| 340 3 ‘>_< Kroutici moment Nm 5 10
65-60/4F| 640 3,2 Ridici signal \ DC 0-10 DC 0-10
Kli¢ pro oznacovani smésSovacich uzll v projektech a ob-
Tabulka 4 — rozmeéry, hmotnost
V projektu musi byt ozna&ena také rychlost Cerpadla, Sitka A * | Delka B * Rozmér Hmotnost
ktera se nastavuje pfi montazi. Rychlost ¢erpadla je uve- Typ (mm) (mm) pfipojeni (ka)
uzlu 9
SUMX 1 90 860 G1 7
SUMX 1,6 90 860 G1 7,5
. SUMX 2,5 90 860 G1 7,5
Rychlost €erpadla SUMX 2 90 360 G1 75
‘ 11213 SUMX6,3| 90 860 G1 75
3) (i i SUMX 10 90 810 G1 8,5
(3) (i) — Invertovane SUMX 16 | 100 830 G1 1/4 8,5
c| e Al SUMX 25 110 830 G11/4 11,5
Kv ventilu SUMX 28 350 690 DN 40 41
1 a2 90 SUMX 44 350 570 DN 40 39
i SUMX 60 350 875 DN 65 62
Typ a provedeni SUMX 90 | 350 710 DN 65 59
SUMX D

Obrazek 3a — zakladni dispozice sméSovacich uzll

© pripojovaci hadice
© tficestny sméSovac

© integrovany drzak

® obé&hové Cerpadlo
® servopohon ventilu

Obrazek 4a — zakladni dispozice smésovacich uzlu

00 pfipojovaci armatury, ® obéhové Cerpadlo, © ftficest-

ny sméSovac, @ servopohon ventilu, ® T-kus

Obrazek 3b — zakladni dispozice sméSovacich uzll

(5 N6

Pripojovaci armatura @ je pouze u uzlt velikosti 28 a 60
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Montaz, servis, udrzba

Regulace vykonu ohfivace

Cerpadlo @ zajistuje konstantni pritok (cirkulaci) vody
v ohfivaci. Tficestny smé&Sovac © ovladany servopoho-
nem @ zajistuje regulaci vykonu smésovanim vratné
vody z ohfivace a vody, ktera je pfivadéna od kotle. Po-
kud je Fidicim systémem poZadovan plny vykon, proudi
voda ve velkém okruhu, tzn. z kotle pfes rozdélovac top-
né vody, odkalovaci a Cistici filtr, servisni a uzaviraci ven-
til, vstup do SUMX, tficestny smé&Sovac © (pouze ve
sméru A), Cerpadlo @, vodni ohfivac, vystup vody ze
SUMX, servisni a uzaviraci ventil do sbérace topné vody.
Neni-li poZadovan piny vykon ohfivace, zaéne tficestny
smésSovac€ ©® propoustét ¢ast vody ze sméru B a tim
plynule sniZuje teplotu vody, ktera proudi ohfivacem.

V pfipadé, Ze neni poZzadovan Zadny topny vykon, proudi
voda pouze v okruhu ohfivace, tzn. tficestny smésovacl
© propousti vodu pouze ve sméru B. Pro invertované za-
pojeni plati obdobné (rozdélovaci funkce tficestného ven-
tilu).

Montaz

B Smésovaci uzly SUMX 1-25 se pfipojuji nerezovymi
hadicemi pfimo na ohfivag. Pokud to vyZaduji dispoziéni
podminky, mohou byt hadice pfed montazi jesté zkrace-
ny.

B V zadném pripadé nesmi byt smésovaci uzel zatézo-
van pnutim a kroucenim pfipojeného potrubi.

Obrazek 5 — montaz na zavésné tyce

B Smésovaci uzly je mozné montovat s vyuzitim inte-
grovaného drzaku na samostatné zavésy nebo pomoci
topenarskych objimek (obrazek 5).

Obrazek 7 — rozklad pfirubového uzlu

(1) Ventil, (2) Cerpadlo, (3) T kus, (4) Vyrovnavaci kus, (5) T&snéni, (6)
Té&snéni, (7) Podlozka, (8) Matice, (9) Sroub, (10) Seropohon, (11) Cep, (12)
Upevnovaci Sroub, (13) Redukce

B P¥i umisténi nad podhledem a pro snadné pfipojeni
kabelu elektroinstalace je
nutno zachovat kontrolni

a servisni pfistup k celému
smésovacimu uzlu.

B Pfirubové uzly SUMX 28 -
90 se k vyménikam pfipojuji
pomoci standardnich tope-
narskych technik, pficemz je [
nutné realizovat mj. pfechod
na zavitové pfipojeni vymeéni-
ki — viz technické udaje k
vymeénikiim. K upevnéni pfiru- ¥
bovych uzld na zavésy Ci
nosné konzoly je vhodné pouzit potrubnich topenarskych
objimek.

B Smésovaci uzel je nutno instalovat tak, aby mohl
vzduch unikat do mist odvzdu$néni ohfivace nebo od-
vzdus$néni kotlového okruhu. Zejména propojovaci nere-
zové hadice musi byt po namontovani vytvarovany, aby
nevytvarely sifon.

B Smésovaci uzel musi byt zasadné upevnén tak, aby
hfidel motoru Cerpadla byla

v horizontalni poloze!

B Po zavodnéni systému je nutno odvzdusnit obéhové
Cerpadlo podle pokynu vyrobce.

B V projektu je za typovym oznacenim smésovaciho
uzlu v zavorce uvedena rychlost Cerpadla. Napf. sméso-
vaci uzel SUMX 6,3 (3) pro fidici systém ma cerpadlo
UPS 25-60 nastavené narychlost 3 podle Cisla v zavor-
ce (3). Rychlost Eerpadla se nastavuje otoénym plasto-
vym kole¢kem na €erpadle pfi montazi (obr. 6).

B P¥i zapojovani smésovaciho uzlu je nutno zkontrolo-
vat spravné nastaveni tficestného ventilu a servopohonu.
Ventil ma ze tfi cest uzavienou vzdy tu cestu, ke které
smeéfuje zkosena ploska na hrideli ventilu (obr. 12 zobra-
zuje funkci tficestného ventilu).

B Prirubové uzly se dodavaji v rozmontovaném stavu,
sestaveni je nutno provést v souladu s obrazkem €. 7.

B Otaci-li se servopohon nespravné, je potfeba pouze
prestavit pfepina€ sméru otaceni S1 do druhé polohy.
Prepinac je pfistupny po odSroubovani krytu servopoho-
nu, viz obr. 11.

Obrazek 6

pohled zespodu

;’.

invertovana
(opacna)
konfigurace
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Elektroinstalace

B Elektrickou instalaci mtze provadét pouze pracovnik
s opravnénim dle obecné platnych predpisu.

B Cerpadlo smésovaciho uzlu se pfipojuje pres vlastni
svorkovnici podle jeho navodu. Servopohon ma vyvedeny
pfipojovaci kabel, ktery je nutno napojit v instalaéni kra-
bici (krabice neni sou¢asti dodavky).

M Cerpadlo a servopohon smésovaciho uzlu jsou napéa-
jeny a ovladany z fidici jednotky.

Obrazek 8 — schéma pfipojeni smésovaciho uzlu

I Pfipojeni ¢erpadla

Pripojeni servopohonu

I
| |
I r W 1 r i | I
I I alZ|- I | —|N|m|w©w I I
I I I | Servopohon I I
| Lomede L o A2
1

1x230V+PE+N 1....svorka pro uzemnéni (- 1)
PE . svorkapro 2...24V AC/DC (+~)
ochranny vodié 3....fidici signal (Y)

5....méfici napéti

N ... nulovy vodi¢
L .... fazovy vodié

B Elektrické schéma pfipojeni uzlu je na obrazku 8.

B Principialni schéma pfipojeni uzlu k fidici jednotce je
uvedeno na obrazku 9.

B Po pfipojeni smésovaciho uzlu je nutno zkontrolovat
spravny smeér otaeni servopohonu v zavislosti na fidicim
signalu (topit—netopit).

B Po spusténi cerpadla je potfeba zméfit proud, ktery
nesmi prekroCit maximalni povoleny proud | uvedeny
na vyrobnim Stitku Cerpadla.

Obrazek 12 — funkce tficestného ventilu

Smesovaci uzly -

nove provedeni

Montaz, servis, udrzba

Obrazek 9 — pfipojeni sméSovaciho uzlu

230V, 50Hz (CYKY 3C x 1,5)

24V ~,0az10V= (CYSY 3B x 0,5)

24V = (JYTY 2x0,5)

-
|
|
|
|

fidici
jednotka

Obrazek 11 — pfepinani sméru otaceni servopohonu

0% topeni

smér
otaceni

servopohonu ¢

Standarni zapojeni =
(smé&Sovaci funkce) DA .

Invertované zapojeni ﬁ"\ odvyméniku | —p ‘

(rozdélovaci funkce) 0% 100%

S| oS0

0.. 1ovmz A0V

ED
0

7,

50% topeni

z pfepoustéci spojky

|

v

<

—»

@ srdce ventilu
zkosena ploska hridele

=

o)

7

v

L

100% topeni

S -

<

—»

=

do prepoustéci spojky

od kotle

ke kotli
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REmMAIKK Smesovaci uzly — nové provedeni

Montaz, servis, udrzba

Provoz, udrzba a servis

B Smeésovaci uzel vyzaduje pravidelnou kontrolu mini-
malné na zacatku a na konci topné sezony.

B P¥iprovozu je potifeba zejména kontrolovat, aby sou-
stava byla spravné odvzdusnovana a nedochazelo

k uniku vody. Je tfeba dohliZzet na spravnou funkci Cerpa-
dla, servopohonu a zejména pecovat o Cistotu filtrd pred
regulaénim uzlem. Pfi zastaveni vzduchotechnického za-
fizeni v diisledku ochranné protimrazové funkce, je nutno
zjistit a odstranit pficinu podle postupu uvedeného v od-
stavci ,Nastin moznych zavad®.

VSechny dllezité bezpe€nostni funkce systému, mezi
néz patfi také ochrana ohfivacu proti zamrznuti, musi
neustale kontrolovat fidici jednotka.

Pozor! V zimnim obdobi proto nesmi byt Fidici jed-
notka na delSi dobu odpojena od elektrické sité!
Zvlast nebezpecény je vypadek napajeni za chodu
vzduchotechnického zafizeni!

Nastin moznych zavad
PFi oZiveni vétraciho systému se mohou projevit nékteré
nezadouci stavy. V nasledujicim textu jsou uvedeny nej-
Castéjsi zavady a jejich mozné pfi€iny:
B Trvale nizka vystupni teplota vzduchu
—maly prutok a tlak teplé vody v kotlovém okruhu
— nizka teplota vody v kotlovém okruhu
—nastavena nizka teplota vzduchu na fidicim
systému
— nizké otacky (rychlost) erpadla v uzlu SUMX
—zanesené sitko pfed uzlem SUMX
— $§patné nastaveny tficestny ventil a servo v uzlu
SUMX
—zavzdusnéné Cerpadlo (pfip. cely systém)
— $patny navrh soustavy VO a SUMX

B Trvale vysoka vystupni teplota vzduchu
— velky pratok a tlak teplé vody v kotlovém okruhu
— nastavena vysoka teplota vzduchu na fidicim
systému
— Spatné nastaveny tficestny ventil a servo v uzlu
SUMX
— Spatny navrh soustavy VO a SUMX

B Kolisani vystupni teploty vzduchu
— velky pratok a tlak teplé vody v kotlovém okruhu
— 8patné nastaveny tficestny ventil a servo v uzlu
SUMX
— §patny navrh soustavy VO a SUMX

B Opakovana aktivace protimrazové ochrany
— maly prutok a tlak teplé vody v kotlovém okruhu
— nizka teplota vody v kotlovém okruhu
— nastavena nizka teplota vzduchu na fidicim

systému
— nizké otacky (rychlost) erpadla v uzlu SUMX
—zanesené sitko pred uzlem SUMX
— Spatné nastaveny tficestny ventil a servopohon
SUMX
—zavzdusnéné €erpadlo (pfip. cely systém)
— $patny navrh soustavy VO a SUMX

Opakovanou aktivaci protimrazové ochrany mohou zpUG-
sobit také pfilis velké vykmity teploty. PFi€iny jsou uve-
deny v pfedeslém bodé.

Pokud je teplota vystupni vody z ohfivace trvale a evi-
dentné (jiz podle doteku) nad +30 °C, muze poruchu
zpUsobovat zavada Fidiciho systému, pfipadné Cidla.
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