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Postup sestaveni déleného rotacniho vymeéniku Cirrus

Pracovni pomticky

8.
9.

1
2
3.
4.
5
6
7

vzpéra paprsku proti otoceni

gumova palicka

kladivo

nGzky na plech

vétsi plochy Sroubovak

krizovy Sroubovak nebo nasada PH2, PH3
Sestihranné klice nebo ockové nasady
vel. 24 (2 ks), 22,17, 13

imbusovy kli¢ nebo nasada vel. 6

nasada s ¢tyrhranym Sroubovakem o3x3

10. svérka 2 ks
11. kurtovaci pasy (3 m) 2 ks

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

aku Sroubovik se sklicidlem
vrtak &9

kovovy hranol 5x25x200 mm
plechovy ustfizek vel. A4 tl. 1,5
samolepici paska

pracovni rukavice

zapalovac (2 ks)

klesté na nytovaci matice M6
pilka na Zelezo

ocelova pasovina ( cca 200x20x5 mm )
razné silné plechové podlozky

k vycentrovani htidele
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Manipulace a zavéSeni

prepravni fixace;
pouze pro piepravu

misto pro prepravni
tyc

misto pro jefabové
lano

transportni noha;
pouze pro piepravu
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Podstavny ram

CRx4

pradmeér rotoru < 2590 mm

CRx6
prameér rotoru > 2590 mm
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CRx8

prdmeér rotoru > 2590 mm
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vysky podstavnych ramia (primér rotoru <2590 mm)

CRx4
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vysky podstavnych ramia (primér rotoru > 2590 mm)

CRx6

405




Kontrola soucasti







A

REmAK

Priprava montaze

- demontujte bocni panely, u horni poloviny demontujte i celni panely

- pokud spodni polovina jiZ obsahuje polovinu rotoru, demontujte jeji prepravni fixace

spodni polovina ramu

fixace rotoru
jen pro pfepravu

horni polovina ramu

— e

— e ———
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- nastycné plochy rdmu nalepte pfiloZzené tésnéni

- sestavte ram rekuperatoru, dily slicujte a spojte Srouby

e Rotacni vyménik je svymi rozméry po sestaveni velmi
nachylny na prevraceni! | slaby ndraz nebo narazovy
vitr mUZe vyvolat pad vyméniku.

e Dbejte, aby sestaveny vyménik nikdy neztistal bez
zajisténi proti padu! K tomu pouzijte upinaci pasy
nebo k vyméniku ihned pfipojte sousedici komory.

Montaz segmenti se provadi do jiZ smontovaného ramu
vyméniku. Pro montaz je potfeba volny pfistup v horni
poloviné ramu z obou stran
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Montaz proplachovaci komory a nosicii tésnéni (délici roviny)

Proplachovaci komora slouZi k zamezeni pronikani odvadéného vzduchu do pfivodniho vlivem rotace

kola. V nékterych délenych ptipadech neni proplachovaci komora namontovana.

Ta se umisti podle pravidla:

Ve sméru privodniho vzduchu za rotorem,

v misté, kde rotor prechazi z odvadéného
vzduchu do pfivodniho. Pozor na smér otaceni
rotoru.

Proplachovaci komoru pfipevnéte
samovrtnymi Srouby symetricky k pticce a
utésnéte silikonovym tmelem.

PROPLACHOVACI
KOMORA
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V misté déleni skfiné na obvodu kola pfipevnéte prechodové dily nebo napojte prerusené tésnici
pasy:

o :I-'| =4 i~ - .- Fah l II

Tésnéni méjte zasunuté v zadni poloze, jeho uchyceni umozZiiuje vysunuti az 10 mm dopredu!
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Vymezeni délici roviny mezi pfivodem a odvodem dokoncete po obou stranach kola montazi pfimych

dill (nosica tésnéni) — montujeme vZdy na strané privodu:
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Postup montaZe segmentii rotoru

Obecny nize popsany postup montaze:

(i

>
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A) _montaZ paprski, vycentrovani kola.

1. Osadte postupné paprsky kola. Paprsky jsou
Cislované!

2. Do predvrtanych dér paprsku vloZte stredici Cepy.

3. Otacenim htidele sledujte na vSech stranach
paprskl vyvazenou a konstantni vzdalenost od
Cela rekuperatoru (po celém jeho obvodu).

4. Vycnivajici paprsky opravte v jejich uchyceni.

5. Vycentrovani (Sikmo uloZzeného) kola v rdmu se provadi v misté uchyceni htidele. Povolte
shora dva Srouby lozZiskového loZe (M14, kli¢ 22). Tam kde je nutno hfidel pfizvednout,
umistéte pod loZe tenké plechové podlozky. Nakonec Srouby utdhnéte pevné zpét.
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Pfed vsazenim prvniho segmentu je dlleZité spodni paprsek podlozZit tak, aby se zabranilo

protoceni kola pod vlastni tihou vklddaného segmentu. PouZijte vhodny pfipravek.

U vyménik{ v sestavach v usporadani jednotek vedle sebe, kde je rotor hluboko zapustén
smérem od servisni strany, pouzijte k montazi rotoru ptilozenou vanu (je dodavédna jako
prislusenstvi) pro zasouvani segment( rotoru:
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B) vsazeni segmentt rotoru

1. K prvnimu paprsku pfipevnéte ukoncovaci hranol.

2. Pootocit smérem vzhUru, pod druhy paprsek umistit vzpéru proti pootoceni. Prvni paprsek,
s ukoncovacim hranolem, je o jeden vyse!

3. Zboku zasunout prvni vysec rotoru. U velkych pramér vloZit oba dily, z kterych se jedna
vysec sklada.

VloZit a zespodu pfipevnit druhy ukoncovaci hranol. VloZeni hranolu do segmentu se provadi
narazenim gumovou palici. Provést kontrolu dosednuti a slicovani dild.
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5. Nasadit segment stahovaciho plasté. Nahofe dotdhnout, dole nachat uchyceni volné.

6. Provést kontrolu licovani stahovaciho plasté se segmentem rotoru.




&
RemAalkk

Pootocit rotor vioZzenou vyseci smérem vzhiru, provést podlozeni tfetiho paprsku vzpérou.

VloZit druhou vysec rotoru. Po celou dobu jistit rotor proti nezddoucimu pretoceni a
vysmeknuti!

8. Vlotzit a pfipevnit ukoncovaci hranol (bod 4), provést kontrolu dosednuti a slicovani.

9. Pod dolni ¢asti stahovaciho segmentu vytvofit mezeru pro vsunuti jeho navazujiciho dilu a

nasadit dalSi segment plasté tak, Ze jej vsuneme pod predchozi. Na obou koncich pfichytit a
utdhnout.

10. Do ocek na plasti nasadit zavitovou tyc a provést vzajemné stazeni mezi segmenty
stahovaciho plasté. Jemné stahnout.
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11. Opasanim kurtovaciho pasu uchyceného za horni rohovou pricku rdmu a na druhém konci
uchyceném za stahovaci ty€ provést zajisténi rotoru proti jeho prevazeni.

12. Popousténim pdsu rotorem pozvolna otacet az do polohy pro nasunuti dalSiho segmentu.
Pozor! PoZadovanou polohu nepfekrocit, vysoka hmotnost rotoru pro moznost vratit se zpét!
Opasani zajistit k rohové pficce svérkou.

13. Opakovat kroky 7 az 12 aZ po predposledni dil rotoru.

14. Pfed montazi posledni vysece je nutné provést zajisténi
rotoru proti zpétnému pohybu (tj. smér opacny nez jisti
prvni kurt). Upevnit rotor druhym kurtem. Sevfit svorkou.
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15. Uvolnit horni Srouby prvniho segmentu stahovaciho plasté a jeho vycnivajici ¢ast sesunout

pod ukoncovaci hranol.

16. Zkontrolovat pevnost zajisténi rotoru a vlozit posledni segment. Provést jeho zalicovani mezi
paprsky.
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17. Pfipevnit posledni dil stahovaciho plasté, provést kontrolu zalicovani, do ocek doplnit

zbyvaijici zavitové tyce.
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C) Obvodové stazeni plasté, kontrola kompletni montaze rotoru:

18. Po celém obvodu plasté rotoru uvolnit Srouby stahovaciho plasté

19. Jednotlivé segmenty postupné vzajemné stahnout dotazenim zavitové tyce. Dotahovat
pfimérené, ne nadoraz!

20. Provést kontrolu bocni hazivosti kola, ktera nesmi byt vétsi nez 2 mm.
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21. Provést kontrolu dotazeni vSech Sroubovych spoju rotoru.

22. Samovrtnymi Srouby zakryt naboj rotoru.

23. Zakryt okno v ramu. Viko podlepte silikonem a pfichytte samovrtnymi Srouby pouze v jeho
horni ¢asti. V pfipadé nutnosti dodatec¢ného centovani kola musi byt viko demontovatelné.

24. Po celém obvodu kola, ve stfedni délici roviné a okolo proplachovaci komory doplnit a
dotlacit tésnici pasy k rotoru tak, aby zlstal odstup tésnéni od rotoru ca. 1,0 mm. Tésny
kontakt brani v otaceni kola!




25. Veskeré pripevnéné dily a vyplné zatésnit silikonem.
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Vymeéniky s predmontovanou polovinou rotoru

Po sestaveni ramu v celek provedte montaz pasa (nosich) tésnéni, véetné prechodovych dilli a
napojte tésnici pasy (viz tvod tohoto postupu). Pfipevnéte paprsky kola k rotoru.

Pozor! PFi zasouvani segmentl méjte vidy Fadné zajistény rotor proti protoceni vlivem vlastni
hmotnosti zasouvané vysece!
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U pfedmontované poloviny rotoru je jiz jedna polovina rotoru smontovana ve spodnim ramu
vyméniku. Pro nasledujici montaz zbylych segmentu plati vyse uvedeny postup montaze
v pfiméreném rozsahu. Seznamte se nejprve s timto postupem.

Jsou mozné dva zpUsoby pokradovani montaze.

D) ze zadni strany
Je vhodnéjsi vzhledem k navaznosti na sled montdze. Pokradujeme v montazi 4. segmentu dle

vySe uvedeného postupu. Vidy nejprve zasuneme segment a poté umistime ukoncovaci hranol.

E) ze servisni strany (ze strany motoru)
Tento postup je protismérny vici sledu montaze jiz smontované poloviny.

()

V tomto opacném sledu je nutno pred vsunutim kazdého segmentu provést nasledujici kroky:

- nejprve na paprsky upevnéte ukoncovaci hranoly a az poté vkladejte segmenty

- pred vsunutim nasledujiciho segmentu rotoru sesurite spodni dil stahovaciho plasté a
upevnéte jej tak, aby nebranil zasouvani (bod 15 aZz 17 vyse uvedeného postupu)
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Nasazeni remenu

1)

Zkontrolovat polohu femenice motoru v{éi priichodnosti na obvodu rotoru. Remen musi na
plasti prochazet mezi Srouby a stahovacimi ty¢emi a toto musi byt v ose s femenici.

V opacném pripadé provést premisténi uchyceni motoru.

2)

3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

10) Remen tahem nasadit na femenici nebo pouzit ty¢

11) U pruznych uloZzeni motori nasadit taznou pruzinu.

12) Zkontrolovat napnuti femene.

Remen jednim koncem lepici paskou pFilepit k rotoru a jeho naslednym otocenim navléct na
rotor.

Zméfrit délku femene i pres femenici
Tuto délku zkratit o 8% (napf. pro L 2.500 mm = 200 mm)

Remen zkrétit

Oba konce femene soucasné natavit (nad plamenem nebo kontaktni Zehlickou, t=400°C)
Tlakem k sobé spojit
Nechat vychladnout

Zkontrolovat spravnou polohu femene po obvodu
rotoru

dlouhou min. 0,5 m. Ty¢ provléct za femen a zapfit ji
z Cela o rdm rekuperatoru, zatlacenim tyce dol(

k paté rekuperatoru se napina femen, ktery se

v dolni poloze nasadi zespod na femenici. Ty¢
pozvolna vysunout zpét nahoru a vyjmout..
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Montaz c¢idla termostatu
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Spojeni komor

Pred spojenim komor nalepte tésnéni — nalepte na kontaktni plochy spojovaciho rdamecku pfrilehlé
sekce. Poté komory ustavte natésno k sobé.

A/ Vyménik v sestavé pfFivodu a odvodu nad sebou:
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B/ vyménik v sestavé pfivodu a odvodu vedle sebe
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C/ vyménik v sestavé pfivodu a odvodu vedle sebe — velké velikosti
Provést spojeni komor pomoci spojovacich profili (Sroub + matice M8). Ostatni spojeni po
celém obvodé provést pomoci samovrtnych Sroub(ll 6,3x25.




